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1.1 企业介绍
Company Profile

如金科技是全球技术领先的新能源安全管理系统产品和整体解决

方案的优质提供商。以专利技术为核心，以自主研发为主导，以专家

团队为中心，以新产品及新技术积极布局新能源行业。

四川如金科技是北京如金(集团)公司在国家“十四五”规划和2035年远

景目标的战略指导下，根据国家“现代能源体系发展规划”布局，在新

能源领域投资的一家集科技研发 、生产销售 、售后服务为一体的现代化

高新科技公司。已成功为国内近百家储能电站安全管理、电动公交车

安全管理及动力电池安全管理、退役动力电池循环利用管理等提供一

体化优质的技术解决方案。

如金科技在新能源科技安全领域处于行业领先的地位。



1.2 自主研发中心
Research and Development Centrer

如金科技自主研发中心位于北京市中关村，该研

发中心汇聚了多位新能源领域的知名专家。以专家

团队为中心，以自主研发为主导，以技术专利为核

心，在新能源科技领域取得丰硕的成果；同时在储

能电站安全管理、电动公交车安全管理及动力电

池安全管理、退役动力电池循环利用管理等细分

市场取得了骄人的成绩。



1.3 绿色生产基地
Production Base

如金科技在成都大邑自建绿色生产制造基地，占地逾百亩，拥有一支技术过硬的自主科研及生产管理团队，

全套自动化产品生产线。公司已成为新能源行业中安全管理系统产品及技术解决方案的主要提供商。



1.4 专利和检测报告
Patents and Reports

检测报告 专利证书



1.5 典型行业应用
Industry Applications

储能电站

安全管理系统

电动公交车安全管理

及动力电池安全管理系统

退役动力电池

循环利用管理系统



1.6 部分合作伙伴
Part of Business Partners



2.储能电站安全管理系统
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2.1 系统构成
System Structure

锂电池储能柜易
爆气体惰化系统

雾化喷头

控制终端（物
联网） 簇控阀

灭火器管道
及喷头 无线测温控

制器 喷淋管道

紧急启停按钮

放气指示灯

消防柜/网关 泄压装置 消防水泵接合器

安全门

雾化喷头

复合探测器

压差控制器

可燃气体传感器

声光报警器

灭火剂管道



2.2 硬件设备
Product Handware

储能系统的安全防控采用五级防护

PACK内部保护 电池簇保护 电池舱空间防护 电池舱爆炸防护 外部二次水消防

预警信息与BMS联动

策略，内部断电；

内置火灾防控装置

或通过管道输送到

电池包内部的火灾

防控装置。

预警信息与BMS联动

策略，内部断电；

柜式全氟己酮火灾

抑制装置通过管道

输送到电池簇对应

的PACK箱。

预警信息与BMS联动

策略，内部断电；

柜式全氟己酮火灾

抑制实施空间全淹

没消防。

预警信息与BMS联动

策略，内部断电；

专用惰化抑爆装置

实施快速惰化抑制，

阻止和降低储能舱

爆炸危害。

水消防喷头布置在

能喷淋到电池本体

的部位，通过人工

的干预启动，有足

够量的水实施漫灌。



2.3 硬件展示
Hardware Exhibition

PACK级独立火灾防控
装置（内置传感器）

电池舱用复
合型传感器 AI红外摄像头

可燃气体检测器 差压变送器

柜式火灾抑制装置及喷头 电池舱惰化抑爆装置

复合型火灾探测器

*所有构件均采用最新技术，符合国家标准。



2.4 监控软件
System Software

储能安全检测云平台

以太网 MQTT

储能仓网关
本地组态显示/智能逻辑/数据上传

预留串行接口≥2

安全IO模块

BMS 红外探测器 温度 压力 气体 其它传感器 阀\继电器等动作执行器

• 多个储能仓共享平台
• 多个用户单位共享平台

• 5G工业移动互联网
http监控管理岗

监控大屏展示

• 传感器数据直接采集
• 动作执行输出



3.电动公交车安全管理

及动力电池安全管理系统
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3.1 电动公交车安全管理
及动力电池安全管理系统
Security Management System for Electric Bus

系统采用模块化设计，包含探测模块、控制模块、报警模块、火灾抑制装置等。模块间通过CAN连接。

探测模块采用最新型复合探测器，实时精准监测温度、烟雾、CO、VOC等参数并传送至数据模块进行分析

判断，实现及早期预警，同时火灾抑制装置根据指令手动/自动启动进行灭火降温。系统采用一体化设计，

拥有完全自主知识产权，核心技术国内领先。



3.2 系统结构
System Structure



3.3 系统硬件
System Hardware

*所有构件均符合«JT/T1240-2019城市公共汽电车车辆专用安全设施技术要求», «CCCF/XFJJ-01电动客车动力锂电池电池箱火灾防控装置通用技术要求»等国

家相关标准并通过检测。

EVFH-F-5/2.0+5/2.0-WJ
灭火剂类型：5kg全氟己酮+ 5kg全氟己酮
灭火效能：5-5.5m³
工作电流：＜1A
启动方式：手动、自动
工作电压：DC9-32V，备份电源：3*24小时
探测方式：温度、CO、电解液泄漏、电池表面
温度(可选)、火焰探(可选)
尺寸：560*410*170mm
使用有效期： ＞8年

EVFH-Q-3.6/2.0-WJ
灭火剂类型：3.6kg七氟丙烷
灭火效能：3-3.5m³
工作电流：＜1A
启动方式：手动、自动
工作电压：DC9-32V，备份电源：3*24小时
探测方式：温度、CO、电解液泄漏、电池表面
温度(可选)、火焰探测(可选)
故障检测：探测传感器故障、通讯线路故障、
灭火剂泄漏故障
尺寸：560*230*170mm
使用有效期： ＞8年

EVFH-YZ-Q-W-3/4.2+2/5.7-J
灭火剂类型：3kg七氟丙烷+2kg二氧化碳
灭火效能：3.5-4m³
工作电流：＜1A
启动方式：手动、自动
工作电压：DC9-32V，备份电源：3*24小时
探测方式：温度、CO、电解液泄漏、电池表面
温度(可选)、火焰探测(可选)
故障检测：探测传感器故障、通讯线路故障、
灭火剂泄漏故障
尺寸：560*410*170mm
使用有效期： ＞8年

EVFH-F-2-W-J
灭火剂类型：全氟己酮
灭火剂质量：2kg
启动方式：手动、自动
工作电压：DC9V-DC32V
火灾探测方式：温度传感器、烟雾传感器、VOC
传感器
存储方式：非储压(防爆认证)
安装方式：悬挂、壁挂



3.4 产品优势
Product Advantages

1 4

2 5

3 6

预置新型环保降温型抑制剂洁净
气体，安全环保。

持续冷却，防止复燃。

多种预警功能及多种启动方式。

独创的多控智能新技术。

高稳定性和可靠性。

独立备份电源确保不间断防控。



4.退役动力电池循环利用管理系统
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4.1退役动力电池循环利用管理系统
Recycling Management System for Decommissioned Power Battery

安全防护

防止起火、爆炸、有毒有害气体泄漏

环境保护

防止不规范收集所带来的钴、镍、锰

等重金属污染，电解液泄漏污染等

回收循环

钴、镍等资源回收再利用，避免资源浪费

电池回收的必要性 全生命周期管理

报废

材料再制造

动力电池再制造

动力电池包制造

整车厂装配新能源汽车

运营

梯次利用



4.2 动力电池梯次利用
Echelon Utilization of Power Battery

电池工厂

整车使用

评估电池
健康状况
分批处理

整车报废

整车性能达不
到使用要求

储能、低速车等
场景使用

金属原料 再生处理

车电分离
电池性能下降

电池生产中的报废材料

回收

健康状态良好的电池

健康状态不佳的电池

报废极片



4.3 动力电池回收拆解破碎细选
Recycling and Crushing of Power Battery

带
电
破
碎
工
艺成本较低

a. 无添加辅料
b. 新型热解炉

安全性高
a. 破碎后无飞扬粉尘

技术革新
a. 带电破碎，不放电
b. 原料1次破碎
c. 物料为30-40mm片状

技术传统
a. 电阻放电或盐水放电
b. 原料3-4次破碎
c. 0.1-3mm颗粒

安全性差
a. 破碎后粉尘飞扬

成本较高
a. 持续添加辅料(NaCl)
b. 化学浸泡放电
c. 电阻丝或电阻带回转式

热解炉

传
统
放
电
破
碎

周期长、放电不彻底、
产生污水、原料包裹
较多、不易分离

易爆炸

易产生盐酸气体、HF
等、环保处理成本高、
装机功率1200KW

柔性兼容各种型号电
池(圆柱、软包、方
壳)便于分选、减少
夹带及损耗

爆炸风险低

运行节电约25%以上、
装机功率减少约36%、
装机功率767KW



四川如金科技有限公司

Add: 成都市武侯区天府大道北段28号茂业中心B座3308室

汇聚全球智慧  创造无限可能

THANKS


